B4 BOHLER

BOHLER W360 AMPO

PRASEK PRO ADITIVNI VYROBU

W360 AMPO / SLITINY NA BAZI FE

Segmenty aplikaci

| Aditivnivroba |

Rozmérovy sortiment k dispozici

15-45 pum ||

45 -90 pm

Popis produktu

BOHLER W360 AMPO je prasek ekvivalentni materialu W360 ISOBLOC. Vzhledem k svému chemickému sloZeni tento material patfi do
skupiny produktl oceli pro vyrobu nastrojt uréenych pro praci za tepla. Po kaleni a popoustenl Ize dosahnout tvrdosti az 57 HRC s velmi
dobrymi vlastnostmi spojenymi s houZevnatosti. Tento material charakterizuje jeho odolnost vii¢i opotfebeni za vysokych teplot, tepelna
odolnost a houzevnatost. Oblasti pouziti: Tisténé dily s konformnim chlazenim pro €asti forem pro vysokotlakeé liti hliniku, opravy forem.

Trasa tavenf

VIGA

Pouziti

> 3D tisk - pfimé ukladani kovu
> Protlacovani

> Nizkotlakeé litf

> Prasek pro aditivni vyrobu

Technické Udaje

> 3D tisk - selektivni laserové taveni
> Kovani

> Vstikovani plastd

> Poloteplé lisovani

> Vybaveni pro kovarny
> Tlakoveé liti
> Ostatni komponenty

Oznaceni materialu

BOHLER patent

Market
grade

Chemické slozeni

c Si

0,5 0,2

0,25 4,5 3

0,55
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Vlastnosti praku

Rozloeni velikosti ?astic *
Typické hodnoty D10 D50 D90
[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution according to ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density** ‘ min. 3,6 g/cm3

** Measurement of apparent density is based on ASTM B964 resp. DIN EN ISO 3923-1 and relates to our typical measured values

Mechanické vlastnosti

P?i vhodném tepelném zpracovani

Pevnost v tahu (Rm) (MPa) 1970 na 2 010
Pevnost v tahu (RP,,.) (MPa) 1500 nal670
Prodloueni (%) 7na8

Tvrdost (HRc) 55 na 57
Houevnatost (ISO-V) (J) 8 nal4

Prehled popousténi

60 g T —T g T g T —T g Zihani na odstrafiovani pnuti: 690 °C v
neutralni atmosfére
58 1
Po prohrati, udrzovat teplotu po dobu 1
56 . az 2 hodin
. 54 F - Pomalé ochlazovani v peci
)
9|_-£ 52 | E Vytvrzovani: 1 050 °C
ﬁ 50 e Vakuova pec s kalenim v plynu
C
C 48t - Doba vydrze na kalici teploté po prohfati: 15
g az 20 minut
46 r ] Dosazitelna tvrdost: viz popoustéci diagram
44 ) Popousténi (dle popoustéciho diagramu);
40 b ] popoustét dvakrat. Pomaly nahfev na
popoustéci teplotu s naslednym okamzitym
40 ) | ) | ) | ) | ) | ) zchlazenim. Doba vydrZe na teploté popousténi
1,5 hodiny na jedno popousténi. Treti
540 560 580 600 620 640 660 popousténi je vyhodou.
Tempering temperature [°C] Dosazitelné mechanické vlastnosti jsou

silné zavislé na procesu tisku.

Pokud jsou kromé& uvedenych produktl i dal$i dostupné varianty produktl, vezméte prosim na védomi, Ze se mohou liSit z hlediska procesu
taveni, technickych Gdajll, stavu dodavky a povrchu a také dostupnych rozmérl produktu. Pro povinné technické specifikace, dalsi
pozadavky a rozméry kontaktujte nase regionalni prodejni spolecnosti voestalpine BOHLER. Specifikace v této brou?e nejsou zavazné a
nelze je povaovat za slib; sloui pouze pro obecné informa?ni G?ely. Tyto specifikace jsou zavazné pouze v p?ipad?, e jsou vyslovn? uvedeny
jako podminka ve smlouv? uzav?ené s nami. Nam??ené Gdaje jsou laboratorni hodnoty a mohou se liit od praktickych analyz. P?i vyrob?
naich vyrobk? se nepouivaji adné latky kodlivé pro zdravi nebo ozénovou vrstvu.
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