IAB(")HLER BOHLER W302 ISODISC

NISTROJOVE OCELI PRO PRACI
ZATEPLA

Segmenty aplikaci

| Prace za tepla |

Rozmérovy sortiment k dispozici

Tyéovaocelr | | Plech || VoIné vykovky

* Prezentované Udaje se tykaji vyhradné dlouhych vyrobkd. DodrZujte prosim podrobné vysvétlivky na konci datového listu (pdf).

Popis produktu

Vysoce namahané nastroje pro praci za tepla, zejména pro zpracovani lehkych slitin kovd, jako jsou protladovaci trny, matrice a zasobniky
pro protlaovaci lisy a pro stroje na protlacovani trubek, nastroje pro protlacovani za tepla, nastroje pro vyrobu dutych téles, nastroje pro
vyrobu 3roubl, matek, nytl a cepd. Formy pro tlakové liti, pisty, zapustkové vliozky, noze pro stfihani za tepla, nastroje pro zpracovani
plastu.

Trasa taveni

| Vzduch roztél

Vlastnosti

HouZevnatost a taznost : dobré

Odolnost proti opotfebeni : vysoka
Obrobitelnost : velmi vysoka

Tvrdost za tepla (Cervena tvrdost) : vysoka
Lestitelnost : dobré

Tepelna vodivost : dobré

Mikro€istota : dobré

VvV VvV V V V VYV

Pouziti

> Protlacovani > Kovani > VSeobecné dily pro strojirenstvi
> Nizkotlaké liti > Vyfukovani > Tlakové liti

> Strojni noze (pro > Ostatni komponenty pro automobilovy priimysl (turbodmychadla, pistni krouzky,
vyrobce) cidla)

> Rychlokovaci >
kovani

> Vstiikovani plastd
> Poloteplé lisovani Drzéky nastrojd

> Strojirenstvi
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M BOHLER

NiISTROJOVE OCELI PRO PRACI

BOHLER W302 ISODISC

ZATEPLA
Technické Udaje
Oznaceni materialu Normy
1.2344 | SEL 4957 | EN ISO
X40CrMoV5-1 | EN G4404 | JIS
T20813 | UNS
H13 | AlSI
SKD61 | JIS
Chemické slozeni
C Si Mn Cr Mo \%
0,39 1,10 0,40 5,20 1,30 0,95
Materialové vlastnosti
Sila za horka Horké houevnatost Odolnost proti opot?ebeni za
tepla
BOHLER W302
1SODISC * % % * %k * * %k
BOHLER W300
1SODISC * * %k * %
BOHLER W300
SOBLOC * * % %k ok * %
BOHLER W302
ISOBLOC * %k * % Kk * %k
BOHLER W303
1SODISC * % Kk Kk * %k * * %k Kk K
BOHLER W320
1SODISC * %k * * * k ok
BOHLER W350
SOBLOC * %k * %k * k * %k
BOHLER W360
ISOBLOC * %k Kk k * % Kk * %k kK
BOHLER W400 * % * % %k K * %
VMR
SOHLER W403 * Kk Kk * Kk Kk * Kk kK
Stav dodani
Zihané
Tvrdost (HB) ‘ max. 229

Tvrzené a kalené

Tvrdost (HRC)

‘ 40 na 55 | bars hardened and tempered (BHT)

Tvrzené a kalené

Tvrdost (HRC)

| 30 na 44
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B4 BOHLER

Tepelné zpracovani

NiISTROJOVE OCELI PRO PRACI
ZATEPLA

BOHLER W302 ISODISC

Zihani

Teplota

750 na 800 °C

Holding time 6 to 8 hours. Slow, controlled furnace cooling at 10 to 20°C/h (50 to 68 °F/hr) to
approx. 600°C (1112°F), further cooling in air.

Zihani na odstranéni vnitfniho pnuti

Teplota

600 na 670 °C

For stress relief after extensive machining or for complicated tools. Holding time depending on
tool size after complete heating 2 - 6 hours in neutral atmosphere. Slow furnace cooling.

Kaleni a popousténi

Teplota

1020 na 1 080
°C

(see tempering chart).

Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes; Quenching: Oil, salt bath (500 -
550°C [932-1022°F]), air, vacuum; After hardening, tempering to the desired working hardness

Heat treatment sequence

2. Vorwarmstufe
2" preheat stage

1. Vorwarmstufe
1% preheat stage

Ofenabkihlung
Cooling in fumace

Temperatur in °C / Temperature, ‘C

Spannungs-
armgliihen

Hérten / Hardening

" uttabkahiung

Air coolin
W\

e

\\\

| armbad
Salt bath

!
A\

2. Anlassen

9 auf Arbeitsharte
tempering

working hardness

3. Anlassen
zum Entspannen
3" tempering
for stress relief

1. Anlassen
1" tempering

Zeit/ Time

Reinigen
Cleaning

Harteprifen
Hardness test

Harterteprifen
Hardness test

Continuous cooling CCT curves
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Sekunden / Seconds D
Minuten / Minutes 1 2 4 8 1624
Stunden/Hours 1 2 5 10
Zeit / Time Tage / Days
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Austenitising temperature: 1020°C (1868°F)
Holding time: 15 minutes

O Vickers hardness

1...35 phase percentages

0.4...18 cooling parameter, i.e. duration of cooling
from 800 - 500°C (1472-932°F) in s x 1072

5...1 K/min cooling rate in K/min in the 800 - 500°C
(1472-932°F) range
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IA BOHLER NISTROJOVE OCELI PROPRACI  BAHLER W302 ISODISC

ZATEPLA
Quantitative phase diagram
Abkuhlungsparameter A / Cooling parameter A L.
104 0= 0-2 o0t ) ] 2 100 B... Bainite
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Kuhlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Time of cooling from 800°C to 500°C in seconds
Tempering chart
662 °F 812°F 962 °F 1112°°F .
56 Tempering:
Slow heating to tempering temperature immediately
54 after hardening / time in furnace 1 hour for each 0,787
inch (20 mm) of workpiece thickness but at least 2
5 hours / cooling in air. It is recommended to temper at
g least twice.
I
= 50 A third tempering cycle for the purpose of stress
§ relieving may be advantageous.
o
£ 48 1st tempering approx. 86°F (30°C) above maximum
5 secondary hardness.
£ 46
P 2nd tempering to desired working hardness. The
tempering chart shows average tempered hardness
44 values.
42 3rd for stress relieving at a temperature 86 to 122 °F
M 7050°C7 1922°F (30 to 50°C) below highest tempering temperature.
40 Recommended tempering temperature range is
350°C 450°C 550°C 650°C indicated by the blue area in the chart.
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F] Hardening temperature: 1050°C (1922°F)

Specimen size: square 50 mm
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B4 BOHLER

Hot strength chart

NiISTROJOVE OCELI PRO PRACI

ZATEPLA

BOHLER W302 ISODISC
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Fyzikalni vlastnosti

600 700

80

60

a0

20

heat treated 1600 N/mmz?
------ heat treated 1200 N/mm?
1... Tensile strength N/mm?2

2... 0.2% proof stress N/mm?

3... Reduction of area %

Teplota (°C)

20

Hustota (kg/dm?3)

7,8

Tepeln& vodivost (W/(m.K))

24,3

Mérna tepelna kapacita (kJ/kg K)

0,46

Mérny elektricky odpor (Ohm.mm2/m)

0,52

Modul pruznosti (103N/mmg?)

215

Tepelna roztaznost

Teplota (°C)
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Tepelnéa roztaznost (106 m/(m.K))

11,5

12

12,2

12,5

12,9

13

13,2

Pokud jsou kromé& uvedenych produkt( i dalsi dostupné varianty produktl, vezméte prosim na v&domi, Ze se mohou li3it z hlediska procesu
taveni, technickych Gdajd, stavu dodavky a povrchu a také dostupnych rozmérl produktu. Pro povinné technické specifikace, dalsi
pozadavky a rozméry kontaktujte nase regionalni prodejni spolecnosti voestalpine BOHLER. Specifikace v této brou?e nejsou zavazné a
nelze je povaovat za slib; sloui pouze pro obecné informa?ni G?ely. Tyto specifikace jsou zavazné pouze v p?ipad?, e jsou vyslovn? uvedeny
jako podminka ve smlouv? uzav?ené s nami. Nam??ené Udaje jsou laboratorni hodnoty a mohou se liit od praktickych analyz. P?i vyrob?
naich vyrobk? se nepouivaji &dné latky kodlivé pro zdravi nebo ozénovou vrstvu.
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T. +43/50304/20-0
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