IAB@H LER BOHLER W300 ISOBLOC

NISTROJOVE OCELI PRO PRACI
ZA TEPLA

Segmenty aplikaci

Prace za tepla |

Rozmérovy sortiment k dispozici

Tycovéocelr | | Plech || volné vykovky

* Prezentované Udaje se tykaji vyhradné dlouhych vyrobk(. DodrZujte prosim podrobné vysvétlivky na konci datového listu (pdf).

Popis produktu

BOHLER W300 ISOBLOC je ocel s 5% chromu a odpovida materialu 1.2343 ESR (X37CrMoV5-1). Tato nastrojova ocel, vyrobena procesem
elektrostruskového pretavovani (ESR), vykazuje velmi vysokou houzevnatost za tepla, velmi vysokou tvrdost za tepla a odolnost proti
tepelnym prasklinam. Kombinace téchto vlastnosti z ni déla Spickovou ocel v oblasti zapustkového a volného kovani, stejné jako pfi
]\(/ysokotlaklém a nizkotlakém liti. Tento material vykazuje také vynikajici lestitelnost, a proto se €asto pouziva jako material pro vstfikovaci
ormy na plasty.

Trasa taveni

| Taveni vzduchem + pretaveni

Vlastnosti

HouZevnatost a taznost : vysoka
Odolnost proti opotfebeni : dobré
Obrobitelnost : velmi vysoka

Tvrdost za tepla (Cervend tvrdost) : dobré
Lestitelnost : velmi vysoka

Tepelna vodivost : vysoka

Mikrogistota : vysoka

VvV VvV V V V VvV Vv

Pouziti

Vysokotlaké liti
Rychlokovani (Hatebur)
Dily pro vSeobecné strojirenstvi

Gravitacni / Nizkotlakeé liti
Cepy, Srouby, matice
Lisovani za tepla

Drzaky nastrojd (frézovaci, vrtaci,
soustruznické a sklicidla)

Kovani (za tepla /za poloohfevu)
Extruze
Vstfikovani plastti

VoV VvV
VvV VvV VvV Vv

Vélcovani Priimyslové noz

vV VvV VvV VvV Vv

Vyroba normalizovanych dild (stfizniky,
desky, koliky, razniky)

Strojni noze (pro vyrobce) > Valcovani profild > VSeobecné strojirenstvi

> Vstiikovani plastd vyztuzenych
skelnymi vlakny

v
v

Sneky a vélce Vyfukovani plastd

v

> Systémy horkych vtokd
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M BOHLER

NiISTROJOVE OCELI PRO PRACI

BOHLER W300 ISOBLOC

ZA TEPLA
Technické Udaje
Oznaceni materiélu Normy
1.2343 | SEL 4957 | EN ISO
X37CrMoV5-1 | EN #207 | NADCA
T20811 | UNS G4404 | JIS
H11 | AISI
D1830 | NADCA
SKD6 | JIS
Chemickeé slozeni
C Si Mn Cr Mo \%
0.38 0.90 0.40 5.20 1.30 0.45

Materialové vlastnosti

Sila za horka Hork& houevnatost | Odolnost proti opot? Obrobitelnost v Lestitelnost
ebeni za tepla dodaném stavu
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Stav dodani

Zihané

Tvrdost (HB) | max. 229

Tvrzené a kalené

Tvrdost (HRC)

| 40 na 55 | bars hardened and tempered (BHT)

Tvrzené a kalené

Tvrdost (HRC)

| 30 na 44
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M BOHLER

Tepelné zpracovani

NiISTROJOVE OCELI PRO PRACI
ZA TEPLA

BOHLER W300 ISOBLOC

Zihani

Teplota 750 na 800 °C

Holding time 6 to 8 hours. Slow, controlled furnace cooling at 10 to 20°C/h (50 to 68 °F/hr) to
approx. 600°C (1112°F), further cooling in air.

Zihani na odstran&ni vnitiniho pnuti

Teplota 600 na 670 °C

For stress relief after extensive machining or for complicated tools. Holding time depending on
tool size after complete heating 2 - 6 hours in neutral atmosphere. Slow furnace cooling.

Kaleni a popousténi

Teplota }6000 na 1,030

(Die casting equipment: 1000 - 1010 °C [1832 - 1850°F]) Holding time after temperature
equalization: 15 to 30 minutes; Quenching: Oil, salt bath (500 - 550°C [932-1022°F]), air,
vacuum; After hardening, tempering to the desired working hardness (see tempering chart).

Heat treatment sequence

Hérten / Hardening

2. Vorwarmstufe
2" preheat stage \
Luftabkilhlung 2. Anlassen
Ajr cooling auf Arbeitsharte
\ 2" tempering
working hardness

3. Anlassen
zum Entspannen
3" tempering
for stress relief

1. Vorwairmstufe
1% preheat stage

| Warmbad 1. Anlassen
LSl bath 1* tempering

Ofenabkihlung
Cooling in furnace

Temperaturin "C/ Temperature, '

Spannungs-
armglihen

Zeit/ Time Reinigen Harteprafen Harterteprifen
Cleaning Hardness test Hardness test

Continuous cooling CCT curves
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Austenitising temperature: 1030°C (1886°F)
Holding time: 15 minutes

O Vickers hardness

2...46 phase percentages

0.35...3.5 cooling parameter, i.e. duration of cooling
from 800 - 500°C (1472-932°F) in s x 1072

5...0.5 K/min cooling rate in K/min in the 800 - 500°C
(1472-932°F) range
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IA BOHLER NISTROJOVE OCELI PRO PRACI  BOHLER W300 ISOBLOC

ZA TEPLA
Quantitative phase diagram
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Kuhlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Time of cooling from 800°C to 500°C (1472-932°F) in seconds

Tempering chart

662 °F 812°F 962 °F 1112°F .
56 Tempering:

Slow heating to tempering temperature immediately
54 after hardening (time in furnace 1 hour for each 0,787
inch (20 mm) of workpiece thickness but at least 2
hours / cooling in air).

52
% It is recommended to temper at least twice.
50
¢ A third tempering cycle for the purpose of stress
) " relieving may be advantageous.
o]
L 1st tempering approx. 86°F (30°C) above maximum
£ 46 secondary hardness.
e}
T
2nd tempering to desired working hardness.
44
The tempering chart shows average tempered
42 hardness values.
— 1020°C / 1868 °F 3rd for stress relieving at a temperature 86 to 122°F
40 (30 to 50°C) below highest tempering temperature.
350°C 450°C 550 °C 650 °C

) o Recommended tempering temperature range is
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F] indicated by the blue area in the chart.

Hardening temperature: 1020°C (1868°F)
Specimen size: square 50 mm
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IA BOHLER NISTROJOVE OCELI PRO PRACI  BOHLER W300 ISOBLOC

ZA TEPLA
Hot strength chart
N/mm? % — heat treated 1600 N/mm?
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Praftemperatur / Tested
Fyzikélni vlastnosti
Teplota (°C) 20
Hustota (kg/dm3) 7.8
Tepelna vodivost (W/(m.K)) 24.9
Mérna tepelna kapacita (kJ/kg K) 0.46
Mérny elektricky odpor (Ohm.mmz2/m) 0.52
Modul pruznosti (103N/mmg?) 211
Tepelna roztaznost
Teplota (°C) 100 200 300 400 500 600
Tepelna roztaznost (10-¢ m/(m.K)) 104 10.7 11.9 12.6 13.3 13.6

Pokud jsou kromé uvedenych produktd i daldi dostupné varianty produktd, vezmete prosim na védomi, Ze se mohou liSit z hlediska procesu
taveni, technickych udaju stavu dodavky a povrchu a také dostupnych rozmérd produktu. Pro povinneé technické specifikace, dalSi pozadavky
a rozméry kontaktujte nade regionalni prodejni spolecnosti voestalpine BOHLER. Specifikace v této brou?e nejsou zavazné a nelze je
povaovat za slib; sloui pouze pro obecné informa?ni G?ely. Tyto specifikace jsou zavazné pouze v p?ipad?, e jsou vyslovn? uvedeny jako
podminka ve smlouv? uzav?ené s nami. Nam??ené Gdaje jsou laboratorni hodnoty a mohou se liit od praktickych analyz. P?i vyrob? naich
vyrobk? se nepouivaji adné latky kodlivé pro zdravi nebo ozénovou vrstvu.
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