IA BOHLER BOHLER K890 MICROCLEAN

OCELI ZPRACOVAVANE ZA
STUDENA

Segmenty aplikaci

| Obrdbéni za studena |

Rozmérovy sortiment k dispozici

TyCovd ocel* | | Plech

* Prezentované Udaje se tykajf vyhradné dlouhych vyrobkl. Dodrzujte prosim podrobné vysvétlivky na konci datového listu (pdf).

Popis produktu

BOHLER K890 MICROCLEAN - Ndstrojovd ocel pro prdci za studena vyrdb&nd préskovou metalurgif, kterd vynikd dobrou houZevnatostf,
velmi dobrou tlakovou zatizitelnostf a prvotfidni odolnosti proti Unavovému opotrebent.

Trasa taveni

| Praskovd metalurgie

Vlastnosti

> HouZevnatost a taznost : velmi vysokd
> Odolnost proti opotrebeni : dobré

> Pevnost v tlaku : vysokd

> Rozmérovd stdlost : velmi vysokda

Pouziti

> Strojni noZe (pro vyrobce) > Vdlcovani > Tvdreni za studena

> RaZeni minci > Lisovdni praskd za studena > Dily odolné proti opotrebent
> VSeobecné dily pro strojirenstvi > Komponenty pro recyklacni primysl > Lisovdnitablet

> Presné strihdni, lisovdni, raZzeni plechu

Chemické sloZeni

C Si Mn Cr Mo v w Co
0,85 0,55 0,40 4,35 2,80 2,10 2,55 4,50
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M BOHLER

Materidlové viastnosti

OCELI ZPRACOVAVANE ZA
STUDENA

BOHLER K890 MICROCLEAN

Tlakovd Rozmérovd stabilita HouZevnatost Odolnost proti Odolnost proti
zatiZitelnost pfi tepelném opotFebeni opotiebeni
zpracovdni abrazivni adhezivni

BOHLER K890
MICROCLEAN * %k % Kk * %k K Kk Kk * %k %k %k * %k * % %
BOHLER K100 * % * % * * % K * *
BOHLER K105 * % * % * * % * *
BOHLER K107 * % * % * * % K * *
BOHLER K110 * % * % K * * % K * *
BOHLER K190
MICROCLEAN * %k Kk * % K Kk K * % Kk Kk * % K Kk * %k %k Kk
BOHLER K294
MICROCLEAN . 0.0 & ¢ 1 8. 0.6 8 ¢ * % & 1 8. 0.6 8 ¢ * K %k ok k
BOHLER K340
ECOSTAR * * k * Kk Kk * * K *
BOHLER K340
ISODUR * %k k * % %k Kk * %k k * %k * %k % K
BOHLER K346 * % K * %k % * % K * % % Kk * %
BOHLER K353 * % * % K * % * % * *
BOHLER K360
ISODUR * % K * % K Kk * %k * % K Kk * %k %k Kk
BOHLER K390
MICROCLEAN . 0.0 & ¢ 1 8. 0.6 8 ¢ 0. 0.8 ¢ 1 8. 0.6 8 ¢ * K %k ok k
BOHLER K490
MICROCLEAN * * kK * Kk k kK * * kK * * K k * %k kK
BOHLER K497
MICROCLEAN * %k %k %k * %k K Kk Kk * %k k * %k K Kk Kk * Kk %k k&
BOHLER K888
MATRIX * %k Kk * % K Kk K b . 0.0 & ¢ * K * %
Stav dodani
Zihané
Tvrdost (HB) max. 280

Tepelné zpracovdani

Zihdni na odstranéni vnitiniho pnuti

Teplota

650 na 700 °C

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||
Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Kaleni a popousténi

Teplota

1070 na 1150
°C

Quenching: Oil, gas (N,) || Holding time after temperature equalization: 20-30 minutes
(hardening temperature 1070 to 1100 °C | 1958 to 2012 °F) or 6 minutes (hardening
temperature 1150 °C (2102 °F) || After hardening, tempering to the desired working hardness
according to the tempering chart.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

voestalpine

ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

M BOHLER

OCELI ZPRACOVAVANE ZA

BOHLER K890 MICROCLEAN

STUDENA
Tempering chart
6§9§=F %? F %? F 100,4 * 1040°F 10?6 * 2 Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)

Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening.

Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch)
of workpiece thickness but at least 2 hours.

g
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IA BOHLER OCELI ZPRACOVAVANE ZA  BAHLER K890 MICROCLEAN

STUDENA
Quantitative phase diagram
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Fyzikdlni vlastnosti
Teplota (°C) 20
Hustota (kg/dm?®) 7,85
Tepelnd vodivost (W/(m.K)) 22,5
Mérnd tepelnd kapacita (kd/kg K) 0,45
Mé&rny elektricky odpor (Ohm.mm?2/m) 0,5
Modul pruznosti (10°N/mm?) 218
Tepelnd roztaznost
Teplota (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Tepelnd roztaznost (1076 m/(m.K)) 10,5 11 11,3 11,7 12,1 12,4 12,9

Pokud jsou kromé uvedenych produktl i dalsi dostupné varianty produktd, vezméte prosim na védomi, Ze se mohou lisit z hlediska
procesu taveni, technickych udajl, stavu doddvky a povrchu a také dostupnych rozmért produktu. Pro povinné technické specifikace,
dalsi poZadavky a rozméry kontaktujte nase regiondini prodejni spolecnosti voestalpine BOHLER. Specifikace v této brou?e nejsou
z&Avazné a nelze je povaovat za slib; slouf pouze pro obecné informa?ni U?ely. Tyto specifikace jsou zdvazné pouze v p?ipad?, e jsou
vyslovn? uvedeny jako podminka ve smlouv? uzav?ené s ndmi. Nam??ené Udaje jsou laboratorni hodnoty a mohou se liit od praktickych
analyz. P?i vyrob? naich vyrobk? se nepouivajf addné Iatky kodlivé pro zdravi nebo ozénovou vrstvu.
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