IA BOHLER BOHLER K340 ECOSTAR

OCELI ZPRACOVAVANE ZA
STUDENA

Segmenty aplikaci

| Obrabéni za studena |

Rozmérovy sortiment k dispozici

TyCova ocel* | | Plech

* Prezentované Udaje se tykaji vyhradné dlouhych vyrobkl. DodrZujte prosim podrobné vysvétlivky na konci datového listu (pdf).

Popis produktu

S materidlem BOHLER K340 ECOSTAR dostavate tradiénim postupem vytavenou 8%, chromem legovanou ocel odolnou rozmérovym
zménam, kalenou v oleji a na vzduchu, ktera méa vylepSenou rovnomeérnou karbidickou strukturu. Tim se u ni projevuji vlastnosti, které se
velmi dobfe osvédcuji zejména pfi kombinaci zatizeni, kterym je ocel vystavena.

Trasa taveni

Vzduch roztal

Vlastnosti

> Pevnost v tlaku : dobré
> Rozmérova stalost : dobré

Pouziti

> Strojni noze (pro vyrobce) > Valcovani > Tvéfeni za studena

> Razeni minci > Presné stfihani, lisovani, razeni plechu > Lisovani praskl za studena

> Sneky a komory > Dily odolné proti opotfebeni > VsSeobecné dily pro strojirenstvi

> Vlakno vélcovani

Chemickeé slozeni

C Si Mn Cr Mo V Others
1,10 0,70 0,40 8,20 2,10 0,50 +Al, Nb
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M BOHLER

Materialové vlastnosti

OCELI ZPRACOVAVANE ZA

STUDENA

BOHLER K340 ECOSTAR

Tlakova zatizZitelnost | Rozmérova stabilita HouZevnatost Odolnost proti Odolnost proti
pfi tepelném opotfebeni abrazivni | opotfebeni adhezivni
zpracovani
BOHLER K340
ISODUR * % Kk * % Kk Kk * % * * % Kk * % Kk Kk
BOHLER K340
ECOSTAR * %k Kk * % Kk * * * *
BOHLER K100 * * * % * * K * * *
BOHLER K105 * * * % * * % * *
BOHLER K107 * * * % * * K * * *
BOHLER K110 * * * % * * * K * * *
BOHLER K190
MICROCLEAN * K Kk * Kk Kk k * K Kk * K k& * K K Kk
BOHLER K294
MICROCLEAN * %k Kk %k * %k kK * %k * %k kK * %k %k %k Kk
BOHLER K360
ISODUR * % Kk * % Kk Kk * % * * % Kk K * % Kk Kk
BOHLER K346 * % K * K * * % * * %k Kk * *
BOHLER K353 * * * Kk K * % * % * K
BOHLER K390
MICROCLEAN * %k kK * % Kk kK * &k ok * % Kk kK * %k ok k
BOHLER K490
MICROCLEAN * K Kk * Kk Kk k * K Kk * K k& * K K Kk
BOHLER K497
MICROCLEAN * %k Kk %k * %k kK * %k * %k kK * %k %k %k Kk
BOHLER K888
MATRIX * %k Kk * % Kk Kk K % % K K K * * * *
BOHLER K890
MICROCLEAN * &k ok * % Kk kK * %k kK * % Kk * %k
Stav dodani
Zihané
Tvrdost (HB) max. 235

Tepelné zpracovani

Zihani na odstranéni vnitfniho pnuti

Teplota

650 °C

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||
Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Kaleni a popousténi

Teplota

1020 na 1 060
°C

Quenching: Oil, salt bath, compressed air, air, gas. || Holding time after temperature
equalization: 15 to 30 minutes. || After hardening, tempering to the desired working hardness
according to the tempering chart.
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IA BOHLER OCELI ZPRACOVAVANE ZA BOHLER K340 ECOSTAR

STUDENA
Tempering chart
842°F 887 °F 932°F 977 °F 022°F 067 °F 2°F . . .
664 ! ! " Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)
64 Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening.
62
Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch) of

G 0 workpiece thickness but at least 2 hours.
[
% 58 Please refer to the tempering chart for guide values
§ s for the achievable hardness after tempering.
kel
2., It is recommended to temper at least three times
S above the secondary hardness maximum.
E2 o
2 Cooling in air to room temperature after each

50 tempering step is recommended.

48 Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122

. . °F) below the highest tempering temperature.
46 | = 1060°C/1940°F
— - 1020°C/1868°F Recommended tempering temperature range is
44 ' indicated by the blue area in the chart.
450°C 475°C 500°C 525°C 550 °C 575°C 600°C

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

Continuous cooling CCT curves

1200 L
Austenitising temperature: 1060 °C (1940 °F)
1100 N 1 N Holding time: 30 minutes
1000 et e =
o 900 N K #1978 O vickers hardness
. S oI oo
5 800 " e ...100 phase percentages
© |t
g 700 | \ 0.3...180 cooling parameter A, i.e. duration of cooling
5 600 V2 \13 M \< P 2\<2 from 800 to 500 °C (1472 t0 932 °F) in s x 1072
S 500 - - = : .
gi L \3 &3 23| |\6s| \[® A... Austenite
T 400 \ 2 \ K... Carbide
T 300 Ms' 12 P... Perlite
g o _,\H" A=A RA... Residual austenite
5 20 Ve m Y M... Martensite
100 723) (813 (620 @5 ~ @—-@2 Ms... Martensite starting temperature
o
107" 10° 10’ 102 103 104 108 108

Sekunden / Seconds I T I Y S|
12 4 8 15 30 60

. .
Minuten / Minutes 1‘—‘—‘—'—1—12 5

Stunden /Hours L L_J
2 5 10

Zeit/ Time Tage / Days
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IA BOHLER OCELI ZPRACOVAVANE ZA BOHLER K340 ECOSTAR

STUDENA
Quantitative phase diagram
Abkuhlungsparameter A / Cooling parameter & i
HV10... Vickers Hardness
A=10"4 1073 10-2 10™! 10° 10! 102 10°% LK... Ledeburitic carbides
100 T 10007 o RA... Retained austenite
2 90 | 80083 M... Martensite
o) vio-1| | [IRAL_1- & P... Perlite
£ 80 / Y 80038
g 70 - 4°°-§ - - - Oil cooling
g 60 . = 200 -+ - Air cooling
©
£ % P ° 1... Edge or face
3w 2o 2...Core
£ 30 ZIE
S 20
Jo
G 10 y
0 = 10% ¢
T E
1/’/" 1 ‘4' 'g £
> 7 @ €
£ 10?2 ¢35
£
= 7 45
¥ b4 aa
2 ¢ ﬁ 101
1072 107! 10° 10" 102 103 104 10°
Kuhlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Cooling time in sec. from 800°C to 500°C
Fyzikalni vlastnosti
Teplota (°C) 20
Hustota (kg/dm?3) 7,68
Tepelna vodivost (W/(m.K)) 17,8
Mérné tepelna kapacita (kJ/kg K) 0,49
Mérny elektricky odpor (Ohm.mm2/m) 0,64
Modul pruznosti (103N/mmg?) 206
Tepelna roztaznost
Teplota (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Tepelna roztaznost (106 m/(m.K)) 11,2 11,8 12,3 12,7 12,9 131 13,1

Pokud jsou kromé uvedenych produkt( i dal$i dostupné varianty produktl, vezméte prosim na védomi, Ze se mohou lisit z hlediska procesu
taveni, technickych Gdajl, stavu dodavky a povrchu a také dostupnych rozmérl produktu. Pro povinné technické specifikace, dalsi
pozadavky a rozméry kontaktujte nase regionalni prodejni spolecnosti voestalpine BOHLER. Specifikace v této brou?e nejsou zavazné a
nelze je povaovat za slib; sloui pouze pro obecné informa?ni ?ely. Tyto specifikace jsou zavazné pouze v p?ipad?, e jsou vyslovn? uvedeny
jako podminka ve smlouv? uzav?ené s nami. Nam??ené Gdaje jsou laboratorni hodnoty a mohou se liit od praktickych analyz. P?i vyrob?
naich vyrobk? se nepouivaji adné latky kodlivé pro zdravi nebo ozénovou vrstvu.
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