JAKOSTI A SPECIALNi TECHNOLOGIE VYROBY OCELI

Stale vys$si pozadavky na vykon, zivotnost a kvalitu nastrojli se odrazi ve vysokych narocich na stupen Cistoty a rovhomérnosti
struktury prvotniho materialu, ¢ehoz je mozné dosahnout jen specialnimi vyrobnimi postupy oceli, jako jsou elektrostruzkové
pretavovani, vakuova metalurgie a nejvyssi stupen - praskova metalurgie.

I Vakuova metalurgie - VMR kvalita I Specialni metalurgické postupy vyroby oceli

Jedna se o metalurgicky postup vyroby oceli a slitin se
specialnimi technologickymi vlastnostmi, v prabéhu kterého
material prechazi minimalné v jednom kroku pres vakuovou
indukcéni tavici pec (VIM), pripadné pres vakuovou
pretavovaci pec (VLBO).

Uplatnéni vakuové metalurgie v pribéhu vyroby oceli
zarucuje:

- vysocehomogenni strukturu s vysokym stupném cistoty,
s minimalnim obsahem plyn (O,N,H) a skodlivych
mikroelementt (As, Sb, Sn, Cu, Bi, Pb, Te)

- optimalni strukturu bloku (bez lunkr(, nizky obsah
vycezenin, rovhomérna hustota)

- vysoké isotropni vlastnosti (zvlasté houzevnatost)
- vybornou lestitelnost

EAF - elektricka obloukova pec,

AQD - argonovy konvertor

VIM - indukéni vakuova pec

VAR - vakuova obloukova pec,

ESR - elektrostruzkové paetavovani,

PESR - elektrostruzkové pgetavovani v ochranné atmosfége argonu
nebo dusiku pod tlakem

PM - préskova metalurgie

Materialy vyrabéné v VMR kvalité:

- antikorozni Cr - oceli

- antikorozni Cr-Ni oceli Tok materilu
- oceli pro praci za tepla

- martenziticky vytvrditelné oceli

- oceli Maraging Fﬁ'
- slitiny nezeleznych kov( (napft. Ni a Co) Taveni

M Elektrostruzkové pietavovani - ESU kvalita ﬁ"—a
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Proces elektrostruzkového pretavovani spociva

v regulovaném opétovném pretavovani praveé odlitého

bloku pres specialni vrstvu syntetické struzky, pricemz

se uplatnuji dva zakladni zplsoby elektrostruzkového
pretavovani: [
1. klasickeé elektrostruzkové pretavovani samotavici se ‘ T
elektrodou (ESU)

Mimopecni metalurgie

Qdlévini

2. elektrostruzkové pretavovani samotavici se elektrodou
v ochranné atmosfére argonu nebo dusiku, pripadné
elektrostruzkové pretavovani pod tlakem (DESU)

Vakuové taveni
Pretavovani

Pri metalurgickém procesu elektrostruzkového pretavovani

dochazi:
- ke zmenseni velikosti a podilu nekovovych vmeéstka
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Obr.: vakuova metalurgie (VMR kvalita) - uplatriované kombinace tavicich a pretavovacich procest EAF - elektricka
obloukova pec, VIM - vakuova indukéni pec, VLBO - vakuova obloukova pec, ESU - elektrostruzkové pretavovani,
DESU - elektrostruzkové pfetavovani v ochranné atmosféfe argonu nebo dusiku, pfipadné pod tlakem

Taveni

M Praskova metalurgie - PM materialy

Zakladnim procesem praskové metalurgie je vyroba prasku
rozprasenim taveniny na drobné kapicky rychlym
ochlazenim, tak vznikaji rychle ztuhlé ¢astice velikosti
radové 60 pm s velmi jemnym prerozdélenim legur
a karbid(. Prasek se potom pini do kapsli a material je
zhutnovan za vysoke teploty a tlaku izostatickym lisovanim.
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OBECNE INFORMAGE

PInéni kapsli

Rozprasovani
dyzou

Jedinec¢nost vyroby oceli praskovou metalurgii dava
moznost vzniku nastrojovym ocelim s vysokym obsahem
legur, které nejsou vyrobitelné konvenénim metalurgickym
postupem a zaroven vysocehomogenni karbidicka Horké izostatické lisovani (HIP)

struktura dava ocelim vyjimeéné uzitkové vlastnosti:

- extrémné vysokou odolnost proti opotfebovani
- vysokou schopnost snaset tlakove zatizeni Svareni
- vysokou odolnost vici korozi
- vybornou brousitelnost

- vysokou lestitelnost

- vysokou houzevnatost

Valcovani Kovani

Obr.: postup vyroby materialu '
praskovou metalurgii

Tyéovy material Vykovky Finalni produkt (HIP)




