VYROBNI POSTUPY OCELI A S TiM SOUVISEJICI PRIDAVNE
OZNACENI OBCHODNICH ZNACEK BOHLER

1. KONVENCNI VYROBA

Struktura orientovana ve sméru valcovani, coz zplisobuje anisotropni vlastnosti v podélném i pricném sméru.

2. ISODISC

Oceli pro préaci za tepla vyrobené konvenénim metalurgickym postupem, s minimalnim obsahem plyn a vysokym stupném
Gistoty vzhledem na obsah skodlivych prvkil (napf. obsah S pod 0,005%), nekovovych vmeéstk(, mikro a makrovycezenin,
diky specialnimu difusnimu zihani se vyznacuji zvySenou houzevnatosti.

3.ESU

Ocel je elektrostruzkové pretavovana. Pri metalurgickém pretavovani dochazi ke zmenseni podilu nekovovych vméstkl
a vycezenin a k rovhomérnému rozlozeni struktury. Zaroven tento proces priznivé pusobi na homogenitu chemického
slozeni zrna v podélném i pricném sméru.

4. ISOBLOC

Metalurgicky postup na bazi ESU, ve spojeni s difusnim zihanim a nasledné specialnim zihacim procesem, vyvinuty pro
oceli pro praci za tepla.

Oceli se vyznacuji zvlast nizkym obsahem siry, max. 0,003%, vysokou homogenitou chemického slozeni v celém prifezu
a nizkym obsahem mikro a makro necistot, coz se projevuje zlepsenim mechanickych vlastnosti témer nezavisle na sméru.
U ty¢ovych polotovar( a bloku velkych rozméra dochazi k vyraznému zlepseni plastickych vlastnosti v podélném i pricném
sméru, coz sehrava velkou Ulohu u forem s hlubokymi tvary, kde funkéni plocha zasahuje do centralni ¢asti bloku, tim se
podstatné zlepsuje zivotnost a odolnost naradi proti zlomu.

5. ISORAPID

Nova generace vyroby rychlofeznych oceli technologii tavici metalurgie, ktera souvisi s technologickymi opatifenimi v
pribéhu elektrostruzkového pretavovani a tvareni za tepla.

Vyznacduje se homogenni strukturou, snizenym a pravidelnéjsim vyskytem makro a mikro necistot, to je s isotropnimi
vlastnostmi v celém prirezu u velkych ty¢i a blok(, vyssi odolnosti proti rozmérovym zménam, odolnosti proti prehrati pri
tepelném zpracovani a lepsi obrobitelnosti.

6. ISODUR

Oceli pro praci za studena vyrabéné technologii ESU, vhodné pro vyrobu lisovacich, ohybacich, taznych nastroji apod.

7. ISOPLAST
Oceli pro vyrobu vstfikovacich forem na plasty jakosti ESU.

8. VMR
Specialni materialy, které v pribéhu vyroby prechazeni minimalné v jednom kroku pres vakuovou tavici resp. Pretavovaci pec.

9. MICROCLEAN
Materialy vyrabéné technologii praskové metalurgie 3. generace.
Tyto oceli se vyznacuji dokonalou rozmeérovou stalosti, jemnozrnnou strukturou a prakticky izotropnimi vlastnostmi.

10. EXTRA
Produkty se zvlastnimi vlastnostmi, které nezahrnuji predchazejici charakteristiky.

11. ISOEXTRA
Specialni materialy, jako jsou oceli pro lopatky turbin, specialni
antikorozni oceli, oceli pro letecky pramysl v jakosti ESU (mimo VMR).

12. IBO ECOMAX, ECOBLANK, ALLPLAN

Polotovary jsou pfedhrubované, zbavené povrchovych vad po hutnim zpracovanim s podstatné
mensimi pfidavky na opracovani, jako maji neopracované, valcované nebo kované polotovary,
coz znamena Usporu materialu uz pfi objednavani.



